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TUVNORD

Geltungsbereich der Uberprifung
TN/AD2000-W0/30082/25

Bericht Nr. / Hersteller Nr. / Gliltigkeitsvermerk: 8123267649 / 30082 / 02.2025 - 02.2028
Nr.  Werkstoffbezeichnung / Erzeugnisform / Abmessungen / (Stiick-)Gewicht / AD 2000 Bemerkungen
Spezifikation Warmebehandlungs- / Lieferzustand (EN 10027)

1.1 C35E (1.1181) / Stabstahl / EN 10269 siehe Norm/ -- / +N, +QT W 7/1

1.2 X5CrNil18-10 (1.4301) / Stabstahl / EN 10269 siehe Norm/ -- [ +AT W 7/2

1.3 X2CrNil8-9 (1.4307) / Stabstahl / EN 10269 siehe Norm / -- [ +AT W 7/2

1.4 X5CrNiMo17-12-2 (1.4401) / Stabstahl / EN 10269 siehe Norm / -- / +AT W 7/2

1.5 X2CrNiMo17-12-2 (1.4404) / Stabstahl / EN 10269 siehe Norm / -- / +AT W 7/2

1.6 X2CrNiMoN17-13-3 (1.4429) / Stabstahl / EN 10269 siehe Norm / -- / +AT W 7/2

1.7 X6NiCrTiMoVB25-15-2 (1.4980) / Stabstahl / EN 10269 sieche Norm/ -- /AT +P W 7/2 der Hersteller ist nicht im VdTUV-WBI.
435/3 gelistet

1.8 25CrMo4 (1.7218) / Stabstahl / EN 10269 siehe Norm/ -- [ +QT W 7/1 der Hersteller ist nicht im VdTUV-WBI.
435/3 gelistet

1.9 42CrMo4 (1.7225) / Stabstahl / EN 10269 siehe Norm/ -- /+QT W 7/1

1.10 21CrMoV5-7 (1.7709) / Stabstahl / EN 10269 siehe Norm/ -- /+QT W 7/1

1.11 1) 20Mn5 (1.1133) / Stabstahl / EN 10269 siehe Norm/ -- / +N 1) Beim Einsatz im Geltungsbereich der

1.12 1) C45E (1.1191) / Stabstahl / EN 10269 siehe Norm/ -- / +N, +QT Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU oder im

1.13 1) 30CrNiMo8 (1.6580) / Stabstahl / EN 10269 siehe Norm/ -- [ +QT Geltungsbereich des AD2000-Regelwerkes

1.14 1) 34CrNiMo6 (1.6582) / Stabstahl / EN 10269 siehe Norm/ -- /+QT ist gegebenenfalls ein Einzelgutachten
(PMA) erforderlich.

TOV® TUVNORDGROUP




TUVNORD

Geltungsbereich der Uberprifung

TN/AD2000-W0/30082/25

Bericht Nr. / Hersteller Nr. / Gliltigkeitsvermerk:

Nr.

2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
2.8

2.9

2.10
2.11
2.12
2.13
2.14

2.15

TOV®

Werkstoffbezeichnung / Erzeugnisform /
Spezifikation

X5CrNi18-10 (1.4301) / Stabstahl / EN 10272
X2CrNil9-11 (1.4306) / Stabstahl / EN 10272
X2CrNil8-9 (1.4307) / Stabstahl / EN 10272
X5CrNiM017-12-2 (1.4401) / Stabstahl / EN 10272
X2CrNiMo017-12-2 (1.4404) / Stabstahl / EN 10272
X2CrNiMoN17-13-3 (1.4429) / Stabstahl / EN 10272
X2CrNiM018-14-3 (1.4435) / Stabstahl / EN 10272
X2CrNiMoN22-5-3 (1.4462) / Stabstahl / EN 10272

X2CrNiMoCuWN25-7-4 (1.4501) / Stabstahl / EN 10272
X1NiCrMoCu25-20-5 (1.4539) / Stabstahl / EN 10272
X6CrNiTi18-10 (1.4541) / Stabstahl / EN 10272
X6CrNiNb18-10 (1.4550) / Stabstahl / EN 10272
X6CrNiMoTil7-12-2 (1.4571) / Stabstahl / EN 10272
X6CrNiMoNb17-12-2 (1.4580) / Stabstahl / EN 10272

1) X4CrNiMo16-5-1 (1.4418) / Stabstahl / EN 10272

Abmessungen / (Stiick-)Gewicht /
Warmebehandlungs- / Lieferzustand (EN 10027)

siehe Norm /
siehe Norm /
siehe Norm /
siehe Norm /
siehe Norm /
siehe Norm /
siehe Norm /
siehe Norm /

siehe Norm /
siehe Norm /
siehe Norm /
siehe Norm /
siehe Norm /
siehe Norm /

siehe Norm /

8123267649 / 30082 / 02.2025 - 02.2028

[ +AT
[ +AT
[ +AT
| +AT
| +AT
| +AT
[ +AT
| +AT

[ +AT
[ +AT
[ +AT
[ +AT
[ +AT oder 2H
[ +AT

/+QT

AD 2000 Bemerkungen

w2
w2
w2
w2
w2
w2
w2
W2

w2
w2
w2
w2
w2
w2

in Verbindung mit dem VdTUV-WBI. 418
(Markenname: Acidur 4462 / Acidur 1.4462)

1) Beim Einsatz im Geltungsbereich der
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU oder im
Geltungsbereich des AD2000-Regelwerkes
ist gegebenenfalls ein Einzelgutachten
(PMA) erforderlich.

TUVNORDGROUP




TUVNORD

Geltungsbereich der Uberprifung
TN/AD2000-W0/30082/25

Bericht Nr. / Hersteller Nr. / Gliltigkeitsvermerk: 8123267649 / 30082 / 02.2025 - 02.2028
Nr.  Werkstoffbezeichnung / Erzeugnisform / Abmessungen / (Stiick-)Gewicht / AD 2000 Bemerkungen
Spezifikation Warmebehandlungs- / Lieferzustand (EN 10027)

3.1 16Mo3 (1.5415) / Stabstahl / EN 10273 siehe Norm / -- / +NT, QA, QL w13

3.2 13CrMo4-5 (1.7335) / Stabstahl / EN 10273 siehe Norm/ -- / +NT, QA, QL W13

3.3 10CrMo09-10 (1.7380) / Stabstahl / EN 10273 siehe Norm/ -- / +NT, QA, QL w13

4.1 P245GH (1.0352) / Schmiedstilick / Stab / EN 10222-2 siehe Norm/ -- / +N, +QT w13

4.2 X10CrMoVNb9-1 (1.4903) / Schmiedstick / Stab / EN 10222-2 siehe Norm/ -- / +NT W13 in Verbindung mit dem VdTUV-WBI. 511/3

4.3 X20CrMoV11-1 (1.4922) / Schmiedstiick / Stab / EN 10222-2  siehe Norm/ -- [ +QT w13 in Verbindung mit dem VdTUV-WBI. 110
(Markenname: Thermon 4822)

4.4 16Mo3 (1.5415) / Schmiedstiick / Stab / EN 10222-2 siehe Norm/ -- / +N, +QT w13

4.5 13CrMo4-5 (1.7335) / Schmiedstlick / Stab / EN 10222-2 siehe Norm/ -- / +N, +QT W13

4.6 1) P460NH (1.8935) / Stabstahl / EN 10273 max. 8250mm/ -- / +N 1) Beim Einsatz im Geltungsbereich der
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU oder im
Geltungsbereich des AD2000-Regelwerkes
ist gegebenenfalls ein Einzelgutachten
(PMA) erforderlich.

TOV® TUVNORDGROUP




TUVNORD

Geltungsbereich der Uberprifung
TN/AD2000-W0/30082/25

Bericht Nr. / Hersteller Nr. / Gliltigkeitsvermerk: 8123267649 / 30082 / 02.2025 - 02.2028

Nr.  Werkstoffbezeichnung / Erzeugnisform /
Spezifikation

5.1 X5CrNil8-10 (1.4301) / Schmiedstlick / Stab / EN 10222-5
5.2  X2CrNil18-9 (1.4307) / Schmiedstuck / Stab / EN 10222-5
5.3 X3CrNiMo13-4 (1.4313) / Schmiedstlck / Stab / EN 10222-5

5.4 X5CrNiMol17-12-2 (1.4401) / Schmiedstiick / Stab / EN 10222-5

5.5 X2CrNiMo17-12-2 (1.4404) /| Schmiedstiick / Stab / EN 10222-5

5.6 X2CrNiMoN17-13-3 (1.4429) / Schmiedstlck / Stab / EN
10222-5

5.7 X2CrNiM018-14-3 (1.4435) / Schmiedstiick / Stab / EN 10222-5
5.8 X2CrNiMoN22-5-3 (1.4462) / Schmiedstiick / Stab / EN
10222-5

5.9 X6CrNiTi18-10 (1.4541) / Schmiedstiick / Stab / EN 10222-5

5.10 X6CrNiNb18-10 (1.4550) / Schmiedstiick / Stab / EN 10222-5

5.11 X6CrNiMoTil7-12-2 (1.4571) / Schmiedstiick / Stab / EN
10222-5

TOV®

Abmessungen / (Stiick-)Gewicht /

Warmebehandlungs- / Lieferzustand (EN 10027)

siehe Norm/ -- / +N +QT/ --
siehe Norm/ -- / +N +QT/ --
max. g =400mm/ -- / +QT

sieche Norm/ -- / +N +QT/ --
siehe Norm/ -- / +N +QT/ --
siehe Norm/ -- /+N +QT/ --

siehe Norm/ -- / +N +QT/ --
siehe Norm/ -- / +N +QT/ --

siehe Norm/ -- / +N +QT/ --
siehe Norm/ -- /+N +QT/ --
siehe Norm/ -- / +N +QT/ --

| +AT
| +AT

[ +AT
[ +AT
[ +AT

| +AT
| +AT

[ +AT
[ +AT
[ +AT

AD 2000 Bemerkungen

w2
w2
w2

w2
w2
w2

w2
w2

w2
w2
W2

in Verbindung mit dem VdTUV-WBI. 395/3
(Markenname: Corrodur 4313)

TUVNORDGROUP




TUVNORD

Geltungsbereich der Uberprifung
TN/AD2000-W0/30082/25

Bericht Nr. / Hersteller Nr. / Gliltigkeitsvermerk: 8123267649 / 30082 / 02.2025 - 02.2028
Nr.  Werkstoffbezeichnung / Erzeugnisform / Abmessungen / (Stiick-)Gewicht / AD 2000 Bemerkungen
Spezifikation Warmebehandlungs- / Lieferzustand (EN 10027)
6.1 1) CK35(1.1181)/ Stabstahl / DIN 17240 (07.76) siehe Norm/ -- |V Norm zurtickgezogen (historisch)
6.2 1) 24CrMo5 (1.7258) / Stabstahl / DIN 17240 (07.76) siehe Norm/ -- |V Norm zurtickgezogen (historisch))
6.3 1) 21CrMoV5 7 (1.7711) / Stabstahl / DIN 17240 (07.76) siehe Norm/ -- [V Norm zurtickgezogen (historisch)
6.4 1) X22CrMoV12 1 (1.4923) / Stabstahl / DIN 17240 (07.76) siehe Norm/ -- /V Norm zurtickgezogen (historisch)
7.1 1) 26CrMo4 (1.7219) / Stabstahl / DIN 17280 (07.85) siehe Norm/ -- [/ H+A Norm zurtickgezogen (historisch)
8.1 1) 20NiCrMo15-5 (1.6772) / Stabstahl gewalzt / -- 910 - 9180/ -- / +QT vdTUV- (Markenname:: Firmodur 6772)
WBI. 337
9.1 1)C22.8(1.0460)/ Schmiedestlick / Stab / DIN 17243 (01.87) siehe Norm/ -- /' N Norm zurtickgezogen (historisch)
9.2 1) 20Mn5 (1.1133) / Schmiedestiick / Stab / DIN 17243 (01.87) siehe Norm/ -- /N Norm zurtickgezogen (historisch)
9.3 1) 15Mo03 (1.5415) / Schmiedestiick / Stab / DIN 17243 (01.87) siehe Norm/ -- /' N Norm zurtickgezogen (historisch)
9.4 1) 13CrMo4 4 (1.7335) / Schmiedestlick / Stab / DIN 17243 siehe Norm/ -- [V Norm zurtickgezogen (historisch)
(01.87)
9.5 1) 10CrMo09-10 (1.7380) / Schmiedestick / Stab / DIN 17243  siehe Norm/ -- [V Norm zurtickgezogen (historisch)
(01.87)
1) Beim Einsatz im Geltungsbereich der
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU oder im
Geltungsbereich des AD2000-Regelwerkes
ist gegebenenfalls ein Einzelgutachten
(PMA) erforderlich.
TOV® TUVNORDGROUP




TUVNORD

Geltungsbereich der Uberprifung
TN/AD2000-W0/30082/25

Bericht Nr. / Hersteller Nr. / Gliltigkeitsvermerk: 8123267649 / 30082 / 02.2025 - 02.2028

Nr.  Werkstoffbezeichnung / Erzeugnisform / Abmessungen / (Stiick-)Gewicht / AD 2000 Bemerkungen
Spezifikation Warmebehandlungs- / Lieferzustand (EN 10027)

10.1 1) X5CrNil8-10 (1.4301) / Schmiedestiick / Stab / DIN 17440 siehe Norm / -- /L Norm zurtickgezogen (historisch)
(09.96)

10.2 1) X2CrNil19-11 (1.4306) / Schmiedestiick / Stab / DIN 17440  siehe Norm / -- /L Norm zurtickgezogen (historisch)
(09.96)

10.3 1) X5CrNiMo017-12-2 (1.4401) / Schmiedesttck / Stab / DIN siehe Norm / -- /L Norm zurtickgezogen (historisch)
17440 (09.96)

10.4 1) X2CrNiMo17-12-2 (1.4404) |/ Schmiedestlick / Stab / DIN siehe Norm / -- /L Norm zurtickgezogen (historisch)
17440 (09.96)

10.5 1) X2CrNiMoN17-13-3 (1.4429) / Schmiedestick / Stab / DIN  siehe Norm / -- /L Norm zurtickgezogen (historisch)
17440 (09.96)

10.6 1) X2CrNiM018-14-3 (1.4435) / Schmiedestick / Stab / DIN siehe Norm / -- /L Norm zurtickgezogen (historisch)
17440 (09.96)

10.7 1) X6CrNiTi1l8-10 (1.4541) / Schmiedestick / Stab / DIN 17440 siehe Norm / -- /L Norm zurtickgezogen (historisch)
(09.96)

10.8 1) X6CrNiNb18-10 (1.4550) / Schmiedestiick / Stab / DIN siehe Norm / -- /L Norm zurtickgezogen (historisch)
17440 (09.96)

10.9 1) X6CrNiMoTil17-12-2 (1.4571) / Schmiedestiick / Stab / DIN ~ siehe Norm / -- /L Norm zurtickgezogen (historisch)
17440 (09.96)

10.1 1) X6CrNiMoNb17-12-2 (1.4580) / Schmiedestlck / Stab / DIN siehe Norm / -- /L Norm zurtickgezogen (historisch)

0 17440 (09.96)
1) Beim Einsatz im Geltungsbereich der Druckgeréterichtlinie ~ 2014/68/EU oder im Geltungsbereich des
AD2000-Regelwerkes ist gegebenenfalls ein Einzelgutachten (PMA) erforderlich.

TOV® TUVNORDGROUP




TUVNORD

Geltungsbereich der Uberprifung
TN/AD2000-W0/30082/25

Bericht Nr. / Hersteller Nr. / Gliltigkeitsvermerk:

Nr.

111

11.2

11.3
11.4
115
11.6

11.7

11.8
11.9

TOV®

Werkstoffbezeichnung / Erzeugnisform /
Spezifikation

1) 316/316L (1.4401/1.4404) / Schmiedestlck / Stab / ASTM
A276

1) 316/316L (1.4401/1.4404) / Schmiedestlck / Stab / ASTM
A479

1) F91 (1.4903) / Schmiedestiick / Stab / ASTM A182

1) F11+F12 (1.7335) / Schmiedestiick / Stab / ASTM A182
1) F22 (1.7380) / Schmiedestiick / Stab / ASTM A182

1) F316/F316L (1.4401/1.4404) /| Schmiedestiick / Stab / ASTM
A182

1) F347 (1.4550) / Schmiedesttick / Stab / ASTM A182

1) F347H / Schmiedestuck / Stab / ASTM A182

1) F92 (1.4901) / Schmiedestiick / Stab / ASTM A182

Abmessungen / (Stiick-)Gewicht /
Warmebehandlungs- / Lieferzustand (EN 10027)

siehe Norm /

siehe Norm /

siehe Norm /
siehe Norm /
siehe Norm /
siehe Norm /

siehe Norm /
siehe Norm /
siehe Norm /

8123267649 / 30082 / 02.2025 - 02.2028

| AT

[ AT

I NT
/' NT
I NT
[ AT

[ AT
[ AT
I NT

AD 2000 Bemerkungen

gemal ASTM A276
gemanr ASTM A479

geman ASTM A182
gemanl ASTM A182
gemanr ASTM A182
gemafl ASTM A182

gemafl ASTM A182
gemal ASTM A182
geman ASTM A182

1) Beim Einsatz im Geltungsbereich der
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU oder im
Geltungsbereich des AD2000-Regelwerkes
ist gegebenenfalls ein Einzelgutachten
(PMA) erforderlich.

TUVNORDGROUP




	ZertNr: TN/AD2000-W0/30082/25
	Text2: 8123267649 / 30082 / 02.2025 - 02.2028
	DE: 
	Scope_of_Approval: Geltungsbereich der Überprüfung
	Report_no: Bericht Nr. / Hersteller Nr. / Gültigkeitsvermerk:
	PL: 
	EN: 
	Zakres_uzinania: Zakres uznania
	Raport_nr: Raport  nr / Producent nr / Ważność certyfikatu:
		2025-06-25T16:34:21+0200
	Wünsche Jens Marc


	Ort, Datum: Dortmund
	e-mail: certifications@tuev-nord.de
	Material_Manufacturer: zum Zertifikat als Werkstoffhersteller 
nach AD 2000-Merkblatt W 0
	Rev: 1
	Hinweis_Sprachenumschalter: Hinweis zur Umschaltfunktion der Sprache 
 
Mit Signatur wird die Umschaltfunktion der Sprache entfernt. Die Sprachversion bleibt also so stehen, wie zuletzt angezeigt. Dieser Hinweis verschwindet mit dem Setzen der elektronischen Signatur. 
 
Note on the language switching function
 
Signature removes the language switching function. The language version therefore remains as it was last displayed. This message disappears when the electronic signature is set.
	Betrieb: 
	0: Deutsche Edelstahlwerke Siegen/Hagen GmbH & Co. KG
	1: Obere Kaiserstraße, DE-57078 Siegen

	Table_Header_DE: Nr.                  Werkstoffbezeichnung / Erzeugnisform /          Abmessungen / (Stück-)Gewicht /                           AD 2000           Bemerkungen
                  Spezifikation         Wärmebehandlungs- / Lieferzustand (EN 10027)                  
	Table_Header_EN: No.                  material designation / product form /         dimensions / (unit) weight /                                      AD 2000           remarks
                  specification         heat treatment / delivery condition (EN 10027)                  
	Table_Header_PL: Nr                  Oznaczenie materiału / Forma produktu /         Wymiary / Waga (jednostki) /                                   AD 2000           Uwagi
                  Specyfikacja         Obróbka cieplna / warunki dostawy (EN 10027)                   
	Details_Seite_1: siehe Norm /  --  / +N, +QT
siehe Norm /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / AT + P

siehe Norm /  --  / +QT

siehe Norm /  --  / +QT
siehe Norm /  --  / +QT

siehe Norm /  --  / +N
siehe Norm /  --  / +N, +QT
siehe Norm /  --  / +QT
siehe Norm /  --  / +QT
	Nr_Seite_1: 1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7

1.8

1.9
1.10

1.11
1.12
1.13
1.14

	Material_Seite_1: C35E (1.1181) / Stabstahl / EN 10269
X5CrNi18-10 (1.4301) / Stabstahl / EN 10269
X2CrNi18-9 (1.4307) / Stabstahl / EN 10269
X5CrNiMo17-12-2 (1.4401) / Stabstahl / EN 10269
X2CrNiMo17-12-2 (1.4404) / Stabstahl / EN 10269
X2CrNiMoN17-13-3 (1.4429) / Stabstahl / EN 10269
X6NiCrTiMoVB25-15-2 (1.4980) / Stabstahl / EN 10269

25CrMo4 (1.7218) / Stabstahl / EN 10269

42CrMo4 (1.7225) / Stabstahl / EN 10269
21CrMoV5-7 (1.7709) / Stabstahl / EN 10269

1) 20Mn5 (1.1133) / Stabstahl / EN 10269
1) C45E (1.1191) / Stabstahl / EN 10269
1) 30CrNiMo8 (1.6580) / Stabstahl / EN 10269
1) 34CrNiMo6 (1.6582) / Stabstahl / EN 10269
	Bemerkungen_Seite_1: 





der Hersteller ist nicht im VdTÜV-WBl. 435/3 gelistet
der Hersteller ist nicht im VdTÜV-WBl. 435/3 gelistet



1) Beim Einsatz im Geltungsbereich der Druckgeräterichtlinie 2014/68/EU oder im Geltungsbereich des AD2000-Regelwerkes ist gegebenenfalls ein Einzelgutachten (PMA) erforderlich.
	Button1: 
	AD2000_Seite_1: W 7/1
W 7/2
W 7/2
W 7/2
W 7/2
W 7/2
W 7/2

W 7/1

W 7/1
W 7/1
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	AD2000_Seite_2: 
	Nr_Seite_3: 2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
2.8

2.9
2.10
2.11
2.12
2.13
2.14

2.15
	Material_Seite_3: X5CrNi18-10 (1.4301) / Stabstahl / EN 10272
X2CrNi19-11 (1.4306) / Stabstahl / EN 10272
X2CrNi18-9 (1.4307) / Stabstahl / EN 10272
X5CrNiMo17-12-2 (1.4401) / Stabstahl / EN 10272
X2CrNiMo17-12-2 (1.4404) / Stabstahl / EN 10272
X2CrNiMoN17-13-3 (1.4429) / Stabstahl / EN 10272
X2CrNiMo18-14-3 (1.4435) / Stabstahl / EN 10272
X2CrNiMoN22-5-3 (1.4462) / Stabstahl / EN 10272

X2CrNiMoCuWN25-7-4 (1.4501) / Stabstahl / EN 10272
X1NiCrMoCu25-20-5 (1.4539) / Stabstahl / EN 10272
X6CrNiTi18-10 (1.4541) / Stabstahl / EN 10272
X6CrNiNb18-10 (1.4550) / Stabstahl / EN 10272
X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571) / Stabstahl / EN 10272
X6CrNiMoNb17-12-2 (1.4580) / Stabstahl / EN 10272

1)  X4CrNiMo16-5-1 (1.4418) / Stabstahl / EN 10272

	Details_Seite_3: siehe Norm /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / +AT

siehe Norm /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / +AT oder 2H
siehe Norm /  --  / +AT

siehe Norm /  --  / +QT
	AD2000_Seite_3: W2
W2
W2
W2
W2
W2
W2
W2

W2
W2
W2
W2
W2
W2

	Bemerkungen_Seite_3: 






in Verbindung mit dem VdTÜV-WBl. 418(Markenname: Acidur 4462 / Acidur 1.4462)







1) Beim Einsatz im Geltungsbereich der Druckgeräterichtlinie 2014/68/EU oder im Geltungsbereich des AD2000-Regelwerkes ist gegebenenfalls ein Einzelgutachten (PMA) erforderlich.
	Nr_Seite_4: 3.1
3.2
3.3

4.1
4.2
4.3

4.4
4.5

4.6
	Material_Seite_4: 16Mo3 (1.5415) / Stabstahl / EN 10273
13CrMo4-5 (1.7335) / Stabstahl / EN 10273
10CrMo9-10 (1.7380) / Stabstahl / EN 10273

P245GH (1.0352) / Schmiedstück / Stab / EN 10222-2
X10CrMoVNb9-1 (1.4903) / Schmiedstück / Stab / EN 10222-2
X20CrMoV11-1 (1.4922) / Schmiedstück / Stab / EN 10222-2

16Mo3 (1.5415) / Schmiedstück / Stab / EN 10222-2
13CrMo4-5 (1.7335) / Schmiedstück / Stab / EN 10222-2

1) P460NH (1.8935) / Stabstahl / EN 10273

	Details_Seite_4: siehe Norm /  --  / +NT, QA, QL
siehe Norm /  --  / +NT, QA, QL
siehe Norm /  --  / +NT, QA, QL

siehe Norm /  --  / +N, +QT
siehe Norm /  --  / +NT
siehe Norm /  --  / +QT

siehe Norm /  --  / +N, +QT
siehe Norm /  --  / +N, +QT

max. ø250mm /  --  / +N

	AD2000_Seite_4: W13
W13
W13

W13
W13
W13

W13
W13

	Bemerkungen_Seite_4: 




in Verbindung mit dem VdTÜV-WBl. 511/3
in Verbindung mit dem VdTÜV-WBl. 110
(Markenname: Thermon 4822)



1) Beim Einsatz im Geltungsbereich der Druckgeräterichtlinie 2014/68/EU oder im Geltungsbereich des AD2000-Regelwerkes ist gegebenenfalls ein Einzelgutachten (PMA) erforderlich.
	Nr_Seite_5: 5.1
5.2
5.3

5.4
5.5
5.6


5.7
5.8


5.9
5.10
5.11
	Material_Seite_5: X5CrNi18-10 (1.4301) / Schmiedstück / Stab / EN 10222-5
X2CrNi18-9 (1.4307) / Schmiedstück / Stab / EN 10222-5
X3CrNiMo13-4 (1.4313) / Schmiedstück / Stab / EN 10222-5

X5CrNiMo17-12-2 (1.4401) / Schmiedstück / Stab / EN 10222-5
X2CrNiMo17-12-2 (1.4404) / Schmiedstück / Stab / EN 10222-5
X2CrNiMoN17-13-3 (1.4429) / Schmiedstück / Stab / EN 10222-5

X2CrNiMo18-14-3 (1.4435) / Schmiedstück / Stab / EN 10222-5
X2CrNiMoN22-5-3 (1.4462) / Schmiedstück / Stab / EN 10222-5

X6CrNiTi18-10 (1.4541) / Schmiedstück / Stab / EN 10222-5
X6CrNiNb18-10 (1.4550) / Schmiedstück / Stab / EN 10222-5
X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571) / Schmiedstück / Stab / EN 10222-5

	Details_Seite_5: siehe Norm /  --  / +N +QT /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / +N +QT /  --  / +AT
max. ø = 400mm /  --  / +QT

siehe Norm /  --  / +N +QT /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / +N +QT /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / +N +QT /  --  / +AT


siehe Norm /  --  / +N +QT /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / +N +QT /  --  / +AT


siehe Norm /  --  / +N +QT /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / +N +QT /  --  / +AT
siehe Norm /  --  / +N +QT /  --  / +AT

	Bemerkungen_Seite_5: 

in Verbindung mit dem VdTÜV-WBl. 395/3(Markenname: Corrodur 4313)

	AD2000_Seite_5: W2
W2
W2

W2
W2
W2


W2
W2


W2
W2
W2

	Nr_Seite_6: 6.1
6.2
6.3
6.4
7.1
8.1

9.1
9.2
9.3
9.4

9.5
	Material_Seite_6: 1) CK35 (1.1181) / Stabstahl / DIN 17240 (07.76)
1) 24CrMo5 (1.7258) / Stabstahl / DIN 17240 (07.76)
1) 21CrMoV5 7 (1.7711) / Stabstahl / DIN 17240 (07.76)
1) X22CrMoV12 1 (1.4923) / Stabstahl / DIN 17240 (07.76)
1) 26CrMo4 (1.7219) / Stabstahl / DIN 17280 (07.85)
1) 20NiCrMo15-5 (1.6772) / Stabstahl gewalzt / --

1) C22.8 (1.0460) / Schmiedestück / Stab / DIN 17243 (01.87)
1) 20Mn5 (1.1133) / Schmiedestück / Stab / DIN 17243 (01.87)
1) 15Mo3 (1.5415) / Schmiedestück / Stab / DIN 17243 (01.87)
1) 13CrMo4 4 (1.7335) / Schmiedestück / Stab / DIN 17243 (01.87)
1) 10CrMo9-10 (1.7380) / Schmiedestück / Stab / DIN 17243 (01.87)

	Details_Seite_6: siehe Norm /  --  / V
siehe Norm /  --  / V
siehe Norm /  --  / V
siehe Norm /  --  / V
siehe Norm /  --  / H+A
ø10 - ø180 /  --  / +QT

siehe Norm /  --  / N
siehe Norm /  --  / N
siehe Norm /  --  / N
siehe Norm /  --  / V

siehe Norm /  --  / V

	AD2000_Seite_6: 




VdTÜV-WBl. 337

	Bemerkungen_Seite_6: Norm zurückgezogen (historisch)
Norm zurückgezogen (historisch))
Norm zurückgezogen (historisch)
Norm zurückgezogen (historisch)
Norm zurückgezogen (historisch)
(Markenname:: Firmodur 6772)

Norm zurückgezogen (historisch)
Norm zurückgezogen (historisch)
Norm zurückgezogen (historisch)
Norm zurückgezogen (historisch)

Norm zurückgezogen (historisch)

1) Beim Einsatz im Geltungsbereich der Druckgeräterichtlinie 2014/68/EU oder im Geltungsbereich des AD2000-Regelwerkes ist gegebenenfalls ein Einzelgutachten (PMA) erforderlich.
	Bemerkungen_Seite_7: Norm zurückgezogen (historisch)

Norm zurückgezogen (historisch)

Norm zurückgezogen (historisch)

Norm zurückgezogen (historisch)

Norm zurückgezogen (historisch)

Norm zurückgezogen (historisch)

Norm zurückgezogen (historisch)

Norm zurückgezogen (historisch)

Norm zurückgezogen (historisch)

Norm zurückgezogen (historisch)
	AD2000_Seite_7: 
	Details_Seite_7: siehe Norm  /  --  / L

siehe Norm  /  --  / L

siehe Norm  /  --  / L

siehe Norm  /  --  / L

siehe Norm  /  --  / L

siehe Norm  /  --  / L

siehe Norm  /  --  / L

siehe Norm  /  --  / L

siehe Norm  /  --  / L

siehe Norm  /  --  / L

2014/68/EU oder im Geltungsbereich des
Einzelgutachten (PMA) erforderlich.
	Material_Seite_7: 1) X5CrNi18-10 (1.4301) / Schmiedestück / Stab / DIN 17440 (09.96)
1) X2CrNi19-11 (1.4306) / Schmiedestück / Stab / DIN 17440 (09.96)
1) X5CrNiMo17-12-2 (1.4401) / Schmiedestück / Stab / DIN 17440 (09.96)
1) X2CrNiMo17-12-2 (1.4404) / Schmiedestück / Stab / DIN 17440 (09.96)
1) X2CrNiMoN17-13-3 (1.4429) / Schmiedestück / Stab / DIN 17440 (09.96)
1) X2CrNiMo18-14-3 (1.4435) / Schmiedestück / Stab / DIN 17440 (09.96)
1) X6CrNiTi18-10 (1.4541) / Schmiedestück / Stab / DIN 17440 (09.96)
1) X6CrNiNb18-10 (1.4550) / Schmiedestück / Stab / DIN 17440 (09.96)
1) X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571) / Schmiedestück / Stab / DIN 17440 (09.96)
1) X6CrNiMoNb17-12-2 (1.4580) / Schmiedestück / Stab / DIN 17440 (09.96)
1) Beim Einsatz im Geltungsbereich der Druckgeräterichtlinie 
AD2000-Regelwerkes ist gegebenenfalls ein
	Nr_Seite_7: 10.1

10.2

10.3

10.4

10.5

10.6

10.7

10.8

10.9

10.10
	Bemerkungen_Seite_8: gemäß ASTM A276

gemäß ASTM A479

gemäß ASTM A182
gemäß ASTM A182
gemäß ASTM A182
gemäß ASTM A182

gemäß ASTM A182
gemäß ASTM A182
gemäß ASTM A182

1) Beim Einsatz im Geltungsbereich der Druckgeräterichtlinie 2014/68/EU oder im Geltungsbereich des AD2000-Regelwerkes ist gegebenenfalls ein Einzelgutachten (PMA) erforderlich.
	AD2000_Seite_8: 
	Details_Seite_8: siehe Norm /  --  / AT

siehe Norm /  --  / AT

siehe Norm /  --  / NT
siehe Norm /  --  / NT
siehe Norm /  --  / NT
siehe Norm /  --  / AT

siehe Norm /  --  / AT
siehe Norm /  --  / AT
siehe Norm /  --  / NT

	Material_Seite_8: 1) 316/316L (1.4401/1.4404) / Schmiedestück / Stab / ASTM A276
1) 316/316L (1.4401/1.4404) / Schmiedestück / Stab / ASTM A479
1) F91 (1.4903) / Schmiedestück / Stab / ASTM A182
1) F11+F12 (1.7335) / Schmiedestück / Stab / ASTM A182
1) F22 (1.7380) / Schmiedestück / Stab / ASTM A182
1) F316/F316L (1.4401/1.4404) / Schmiedestück / Stab / ASTM A182
1) F347 (1.4550) / Schmiedestück / Stab / ASTM A182
1) F347H / Schmiedestück / Stab / ASTM A182
1) F92 (1.4901) / Schmiedestück / Stab / ASTM A182

	Nr_Seite_8: 11.1

11.2

11.3
11.4
11.5
11.6

11.7
11.8
11.9
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